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¢Cuando optar

POr un sen-
sor inductivo y
como elegirlo?

La principal caracteristica que destaca a los
sensores inductivos por sobre otros es la
capacidad de responder ante la presencia
de materiales metalicos, tanto ferrosos
como no-ferrosos. Teniendo esto presente,
se comprende que se vuelven necesarios
para muchos procesos de automatizacion,
verificacién o comprobacion.
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Elegir el sensor inductivo adecuado

Elegir el sensor inductivo adecuado para una
aplicaciéon especifica puede marcar la diferencia
en la eficiencia y la confiabilidad del sistema.

1. Considerar el tipo de objeto que se desea de-
tectar. Los sensores inductivos son ideales
para la deteccién de objetos metalicos. Si su
aplicacién implica la deteccién de objetos no
metalicos, como plastico o vidrio, es posible
que se necesite considerar otros tipos de sen-
sores, como los capacitivos o ultrasénicos.

2. Evaluar el entorno de trabajo. Los sensores
inductivos son robustos y pueden funcionar
en entornos industriales adversos con altas
temperaturas, humedad, vibraciones y conta-
minantes. Sin embargo, es importante consi-
derar las condiciones especificas de su entor-
no de trabajo para garantizar que el sensor
sea adecuado para soportarlas. En este senti-
do, también se debe considerar que, en fun-
cién a su principio de funcionamiento, los en-
tornos con presencia de campos magnéticos
pueden generar falsas sefales positivas. Para
estos casos, existen sensores resistentes a los
campos magnéticos, por ejemplo aquellos
creados por corrientes eléctricas de soldadu-
ras.

3. Determinar la distancia de deteccién reque-
rida. Los sensores inductivos tienen un rango
de deteccién limitado, que varia segun el
modelo y las condiciones de operacion. Es
crucial determinar la distancia de deteccién
requerida para cada aplicacién y seleccionar
un sensor con un rango adecuado para cubrir
las necesidades. Las fichas técnicas de cada
equipo siempre pondran en disposicién los
siguientes parametros:

+ Alcance nominal ("Sn’): valor técnico que no
considera las tolerancias de fabricacién, in-
fluencias, o entornos de trabajo. Sirve como
valor referencial ideal.

« Alcance real (‘Sr'): se mide con la tensién de
alimentacién asignada (Un) y a la tempera-
tura ambiente asignada (‘Tn’). Debe estar


https://www.editores.com.ar/node/8162
https://www.kdk-argentina.com/
https://kdk-argentina.com/blog/productos/sensores-inductivos/cuando-optar-por-un-sensor-inductivo-y-
https://kdk-argentina.com/blog/productos/sensores-inductivos/cuando-optar-por-un-sensor-inductivo-y-
https://kdk-argentina.com/blog/productos/sensores-inductivos/cuando-optar-por-un-sensor-inductivo-y-

comprendida entre el 90 y el 110% del al-
cance nominal: ‘0,9 Sn < Sr < 1,15n’.

+ Alcance util (‘'Su’): se mide dentro de los li-
mites admisibles de la temperatura am-
biente ('Ta’) y de la tensién de la alimenta-
cion (‘Ub’). Debe estar comprendida entre
el 90 y el 110% del alcance real: ‘0,9 Sr < Su
< 1,15r".

+ Alcance de trabajo (‘Sa’): distancia de actua-
Cién a la cual queda garantizado el servicio
del sensor sea cual sea la condicion exter-
na. Estd comprendido entre el 0 y el 81%
del alcance nominal: ‘0 < Sa < 0,9 Sn'.

Es importante considerar las condi-
ciones especificas de su entorno de
trabajo para garantizar que el sensor
sea adecuado para soportarlas.

Aplicaciones comunes de los sensores
inductivos

Dado que los sensores inductivos son capaces
de detectar la presencia de materiales metalicos,
las aplicaciones mas comunes son automatiza-
cién industrial, sistemas de control y acceso, sis-
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temas de verificacién de posicionamiento de pie-
zas metdlicas y deteccidn de piezas en lineas de
montaje o cintas transportadoras:

» Deteccidn de piezas en lineas de montaje

» Deteccién de posicién en maquinaria auto-
matizada

» Deteccién de presencia en sistemas de trans-
porte y logistica

» Deteccién de revoluciones en sistemas de en-
granajes

» Deteccion de herramientas en centros de
mecanizado (CNC)
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Material Factor
Acero 1
Cobre 0,25-0,45
Latén 0,35-0,5

Aluminio 0,3-0,45

Acero fino 0,6-1
Niquel 0,65-0,75
Hierro fundido 0,93-1,05
Tabla 1

Los valores que se encuentran en la tabla se de-
ben multiplicar por el valor de alcance nominal
(‘Sn’). El producto de dicha operacién resultara
» Deteccién de chapa en punzonadoras en la distancia en milimetros a la cual el sensor es
capaz de detectar el material. g™

» Deteccidn de piezas metdlicas en la industria
metalmecanica

» Posicionamiento de piezas en procesos de

Ventajas Desventajas

Sélo detecta materiales

estampado y soldadura Deteccién sin contacto etalicos
Alta velocidad de respues- | Rango de deteccién limi-

Cuando se presentan materiales ta tado
distintos del ST37 (material de la placa Robustez y durabilidad Interferenszilaearomag-

de ensayos normalizada por la norma
EN 60947-5-2), la distancia de actuacion
se ve modificada.

Facilidad de instalaciony
configuracion

Bajo mantenimiento

Tabla 2. Ventajas y desventajas
Limitaciones y consideraciones

Los sensores inductivos no responden de igual
manera ante materiales ferrosos y materiales no-
ferrosos. Para este tipo de casos, los sensores in-
ductivos traen (segun cada caso particular) una
tabla referencial de factor de correccién.

Cuando se presentan materiales distintos del
ST37 (material de la placa de ensayos normali-
zada por la norma EN 60947-5-2), la distancia de
actuacioén se ve modificada. Generalmente, el fa-
bricante provee una tabla referencial para su pro-
ducto particularmente.
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